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ΜΟΛΥΒ∆ΟΣ ΣΕ ΡΑΒ∆ΟΥΣ 
1. ΕΙΣΑΓΩΓΗ 

1.1 Σκοπός 
Η Προδιαγραφή αυτή καθορίζει τις απαιτήσεις, τα τεχνικά χαρακτηριστικά 

και τους ελέγχους παραλαβής για την προµήθεια µολύβδου σε ράβδους. 

1.2 Σχετικά βοηθήµατα 
1.2.1 Η προδιαγραφή ΠΓΕΣ-Μ-561Α/11-2007/ΓΕΣ/∆ΥΠ/2ο +1η – 3η Τροπ., η 

οποία καταργείται. 

1.2.2 Το ελληνικό Πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 12659 “Μόλυβδος και Κράµατα 
Μολύβδου-Μόλυβδος”. 

1.2.3 Το ελληνικό Πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 12402 “Μόλυβδος και Κράµατα 
Μολύβδου-Μέθοδοι ∆ειγµατοληψίας για Ανάλυση”. 

1.2.4 STANAG 2828 Edition5, Military Pallets, Packages and Containers. 
1.2.5 Το Τεχνικό Εγχειρίδιο ΤΕ 34-248, «Μέθοδοι ∆ειγµατοληπτικού 

Ελέγχου».  

2. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ 
2.1 Πρώτες Ύλες - Κατασκευαστικά Στοιχεία   

2.1.1 Ο προσκοµιζόµενος µόλυβδος πρέπει να έχει παρασκευασθεί µε τη 
µέθοδο της αναγωγής ή µε τη µέθοδο της ανακάθαρσης. 

2.1.1.1 Αναγωγή  
Είναι η διεργασία κατά την οποία µετατρέπεται το οξείδιο 

του µολύβδου (PbO) σε καθαρό µόλυβδο (Pb). Κατά τη διεργασία αυτή το προς 
επεξεργασία υλικό υπόκειται σε τήξη µέσα σε κλίβανο, εντός του οποίου υπάρχει 
ατµόσφαιρα αερίων κατάλληλων να επιτύχουν τη µετατροπή αυτή. Η δράση αυτή 
χρησιµοποιείται για παραγωγή καθαρού µολύβδου από µετάλλευµα αυτού (ορυκτό 
µόλυβδο), αλλά αποτελεί και µία από τις αρχικές διεργασίες που εφαρµόζονται για 
την παραγωγή καθαρού µολύβδου από χρησιµοποιηµένους συσσωρευτές µολύβδου 
(στους χρησιµοποιηµένους συσσωρευτές ο µόλυβδος βρίσκεται υπό τη µορφή του 
οξειδίου του µολύβδου, PbO). 

2.1.1.2 Ανακάθαρση 
Είναι η σειρά φυσικών και χηµικών διεργασιών µέσω των 

οποίων παράγεται καθαρός µόλυβδος από χρησιµοποιηµένο. Κατά την ανακάθαρση 
το προς επεξεργασία υλικό θα πρέπει απαραιτήτως να υπόκειται σε τήξη, σε 
αναγωγή, σε επεξεργασία µε χηµικές ουσίες και σε τυχόν άλλες διαχωριστικές 
διεργασίες για αποµάκρυνση των προσθέτων και τελική παραγωγή καθαρού 
µολύβδου. 

2.1.2 Μόλυβδος που προέρχεται από τήξη χρησιµοποιηµένου µολύβδου 
ή κράµατος αυτού δεν γίνεται δεκτός, εκτός εάν έχει υποστεί ανακάθαρση, όπως 
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καθορίζεται στην παραπάνω παράγραφο, ώστε η σύσταση του να είναι αυτή που 
καθορίζεται στο Παράρτηµα «Α» της παρούσας προδιαγραφής. 

2.1.3 Μορφή και µέγεθος 
Η µορφή και οι διαστάσεις των ράβδων µολύβδου πρέπει να 

είναι αυτές που φαίνονται στα σχέδια του Παραρτήµατος «Β». 

2.1.4 Κατάσταση Επιφάνειας 
Η κατάσταση της επιφάνειας των ράβδων µολύβδου πρέπει να 

είναι τέτοια ώστε να µην επηρεάζεται η σύσταση τους και να µην τις καθιστούν 
ακατάλληλες για τη χρήση, που προορίζονται. 

2.1.5 Προσδιορισµός Μολύβδου 
Σύµφωνα µε τα καθοριζόµενα στο πρότυπο της παραγράφου 

1.2.3, το ποσοστό του περιεχόµενου µολύβδου στη ράβδο προσδιορίζεται από τον 
αριθµό υλικού και αποτυπώνεται σε αυτή κατά τον σχηµατισµό της. Ο αριθµός υλικού 
φαίνεται στην 1η στήλη του Πίνακα του Παραρτήµατος «Α» και η σηµασία του κάθε 
χαρακτήρα του υπόψη αριθµού αναλύεται στην Προσθήκη «1» αυτού. 

2.2 Λοιπές Απαιτήσεις  
2.2.1 Βάρος 

Το βάρος κάθε ράβδου µολύβδου δεν πρέπει να υπερβαίνει τα 
50 Kg.  

2.2.2 Χηµική Σύσταση 
Η χηµική σύσταση των ράβδων πρέπει να είναι σύµφωνη µε τα 

καθοριζόµενα στο Παράρτηµα ‘’Α’’ της παρούσας προδιαγραφής. 
2.2.3 Φυσικές Ιδιότητες 

2.2.3.1 Σηµείο Τήξης 
~ 327,3ο C. 

2.2.3.2 Πυκνότητα (20ο C) 
~ 11,336 g/cm3 

2.2.3.3 Ηλεκτρική Αγωγιµότητα 
~ 4,60 m/Ω Χ mm2 

2.2.3.4 Χρώµα Ράβδου 
Αργυρότεφρος, Στιλπνός Γκρίζος (Silver Grey) 

3. ∆ΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑ - ΕΛΕΓΧΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

3.1 ∆είγµατα 
3.1.1 Επίσηµα ∆είγµατα Υπηρεσίας 
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Τα επίσηµα δείγµατα της Υπηρεσίας, (εφόσον υπάρχουν) και τα 
οποία δίδονται για την διαδικασία προκηρύξεως διαγωνισµού προµηθείας του υλικού, 
ισχύουν µόνο για τα χαρακτηριστικά που αναγράφονται στις καρτέλες τους. Σε 
περίπτωση που υπάρχουν ασυµφωνίες µεταξύ των επισήµων δειγµάτων και όρων 
της προδιαγραφής που δεν διευκρινίζονται αλλού, υπερισχύει η προδιαγραφή. Τα 
επίσηµα δείγµατα δεν ισχύουν για τυχόν κακοτεχνίες ή κατασκευαστικές ατέλειες που 
µπορεί να υπάρχουν σ’ αυτά. 

3.1.2 Αξιολόγηση Προσφορών – ∆είγµατα Προµηθευτών 
3.1.2.1 Οι υποψήφιοι προµηθευτές µαζί µε τις προσφορές 

τους θα καταθέτουν µία ράβδο µολύβδου ως δείγµα καθώς και πιστοποιητικό χηµικής 
σύστασης στο οποίο θα αναφέρονται οι µέσοι όροι των αποτελεσµάτων των χηµικών 
αναλύσεων που διενεργήθηκαν σε δείγµατα τα οποία ελήφθησαν κατά τη διάρκεια της 
χύτευσης.  

3.1.2.2 Το δείγµα πρέπει να είναι κατασκευασµένο σύµφωνα µε τις 
απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής. Κατά το µακροσκοπικό έλεγχο η επιτροπή 
αξιολόγησης θα καταγράφει τις οποιεσδήποτε διαφορές που παρουσιάζει το δείγµα σε 
σχέση µε τα καθοριζόµενα στην προδιαγραφή, (το επίσηµο δείγµα της Υπηρεσίας 
εφόσον υπάρχει ) και τους κανόνες της τέχνης σαν εκτροπή. Ράβδοι µολύβδου µε 
εκτροπές θα απορρίπτονται υποχρεωτικά.  

3.1.2.3 Σε περίπτωση που δεν κατατεθούν τα προβλεπόµενα 
δείγµατα ή πραγµατοποιηθεί απόρριψη δείγµατος κατά τον µακροσκοπικό 
έλεγχο, η προσφορά θα απορρίπτεται και δεν θα αποστέλλεται δείγµα 
ρινισµάτων στο Χηµείο Στρατού για εργαστηριακό έλεγχο. 

3.1.2.4 Εφόσον η κατατεθείσα ράβδος µολύβδου ικανοποιεί 
µακροσκοπικά  πλήρως τις απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής υποβάλλεται σε 
διαδικασία δειγµατοληψίας η οποία πραγµατοποιείται σύµφωνα µε τα καθοριζόµενα στο 
Παράρτηµα ‘’Γ’’. 

3.1.2.5 Με µέριµνα της επιτροπής αξιολόγησης η πλαστική 
σακούλα που περιέχει το δείγµα ρινισµάτων, που ελήφθη σύµφωνα µε τα παραπάνω, 
αποστέλλεται στο Χηµείο Στρατού για εργαστηριακές εξετάσεις και ελέγχεται η σύσταση 
του δείγµατος ρινισµάτων σύµφωνα µε τα καθοριζόµενα στην παράγραφο 3.3.2. 

3.1.2.6 Η ράβδος µολύβδου (δείγµα) του προµηθευτή 
ανταποκρίνεται στις απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής εφόσον κατά τους 
ελέγχους (Μακροσκοπικό – Εργαστηριακό) συµφωνεί απολύτως µε τις 
απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής. 

3.1.2.7 Οι ράβδοι µολύβδου δείγµατα των προµηθευτών που δεν 
αξιολογήθηκαν ή δεν απεστάλησαν για έλεγχο στο Χηµείο Στρατού ανήκουν σε αυτούς 
και τους επιστρέφονται. Επίσης επιστρέφονται στους προµηθευτές και οι ράβδοι 
µολύβδου που δεν αναδείχθηκαν µειοδότες. 

3.1.2.8 Η ράβδος µολύβδου του προµηθευτή µειοδότη αφού 
σφραγιστεί από την επιτροπή αξιολόγησης και επισηµοποιηθεί κατάλληλα αποτελεί το 
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βιοµηχανικό πρότυπο και δίδεται στον προµηθευτή για να προχωρήσει στην έναρξη 
µαζικής παραγωγής.  

3.1.2.9 Η ράβδος που έχει επισηµοποιηθεί σαν βιοµηχανικό 
πρότυπο µπορεί να αποτελέσει µέρος της προς παράδοση τελευταίας ποσότητας εκ 
µέρους του προµηθευτή. ∆ιαφορετικά ανήκει στον προµηθευτή και του επιστρέφεται. 

3.1.2.10 Η επισηµοποίηση του δείγµατος από την Επιτροπή 
αξιολόγησης προκειµένου να χρησιµοποιηθεί ως βιοµηχανικό πρότυπο, δεν 
απαλλάσσει τον προµηθευτή από την ευθύνη τηρήσεως όλων των όρων της 
προδιαγραφής για ενδεχόµενες εκτροπές που θα διαπιστωθούν κατά τον 
εργαστηριακό έλεγχο που διενεργεί το Χηµείο Στρατού. 

3.2 Μερίδα-∆ειγµατοληψία 
3.2.1 Μερίδα 

3.2.1.1 Ο µόλυβδος θα παραδίδεται σε µερίδες των 10.000 Kg. 
Εφόσον ο αριθµός των κιλών που παραδίδονται δεν είναι ακέραιο πολλαπλάσιο του 
10.000, τα επιπλέον κιλά συµπεριλαµβάνονται στην τελευταία µερίδα, αν δεν 
υπερβαίνουν τα 4.000 Kg, αλλιώς αποτελούν ξεχωριστή µερίδα. Η παράδοση γίνεται 
στην υπηρεσία που ορίζεται στη διακήρυξη µε δαπάνη και µέριµνα του προµηθευτή. 

3.2.1.2 Ο προµηθευτής είναι υποχρεωµένος µε κάθε παράδοση 
να προσκοµίζει στην επιτροπή ελέγχου και παραλαβής των υλικών και πιστοποιητικό 
χηµικής σύστασης, στο οποίο θα αναφέρονται οι µέσοι όροι των αποτελεσµάτων των 
χηµικών αναλύσεων που διενεργήθηκαν σε δείγµατα τα οποία ελήφθησαν κατά τη 
διάρκεια της χύτευσης. 

3.2.2 ∆ειγµατοληψία 
Εάν η ποσότητα του υλικού προς παράδοση, αποτελείται από 

µερίδες ράβδων µολύβδου, οι οποίες προέρχονται από διαφορετικές χυτεύσεις, 
αποτελούν ξεχωριστή µερίδα και για κάθε µερίδα (χύτευση) θα γίνεται ξεχωριστή 
δειγµατοληψία και χηµικός έλεγχος. 

3.2.2.1 Για Μακροσκοπικό Έλεγχο 
Από κάθε µερίδα, η επιτροπή ελέγχου και παραλαβής, 

επιλέγει µε τη µέθοδο της τυχαίας δειγµατοληψίας που περιγράφεται στο Παράρτηµα 
«Γ», δείγµα (ράβδους) µακροσκοπικού ελέγχου σύµφωνα µε τον παρακάτω Πίνακα I.  

ΠΙΝΑΚΑΣ I 
ΠΛΗΘΟΣ  
ΡΑΒ∆ΩΝ 

ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 
ΜΕΡΙ∆ΑΣ 

ΣΕ ΤΕΜΑΧΙΑ 

ΠΛΗΘΟΣ 
ΡΑΒ∆ΩΝ 

ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 
∆ΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΠΛΗΘΟΣ 
ΕΛΑΤΤΩΜΑΤΩΝ 
ΠΟΥ Ο∆ΗΓΕΙ ΣΕ 
ΑΠΟ∆ΟΧΗ (Ac) 

ΠΛΗΘΟΣ 
ΕΛΑΤΤΩΜΑΤΩΝ 
ΠΟΥ Ο∆ΗΓΕΙ ΣΕ 
ΑΠΟΡΡΙΨΗ (Re) 

Μέχρι 100 10 2 3 
Μέχρι 200 20 4 5 
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3.2.2.2 Για Χηµικό Έλεγχο 
Η Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής για κάθε µερίδα, 

λαµβάνει τυχαία από το δείγµα µακροσκοπικού ελέγχου δέκα (10) τεµάχια ράβδων 
µολύβδου αναγράφοντας τον αριθµό της µερίδας στην οποία ανήκουν. 

3.2.2.2.1 ∆ιαδικασία Λήψης ∆είγµατος 
3.2.2.2.1.1 Ελέγχεται η επιφάνεια των ράβδων 

που επιλέγηκαν για χηµικό έλεγχο ώστε να είναι καθαρές (χωρίς ακαθαρσίες –
χώµατα κλπ). Σε περίπτωση που η επιφάνεια δεν είναι καθαρή, πρέπει να καθαριστεί 
εντελώς.  

3.2.2.2.1.2 Απλώνεται ένα κοµµάτι νάιλον, το 
οποίο προσκοµίζεται µε µέριµνα του προµηθευτή, καταλλήλων διαστάσεων σε µια 
επίπεδη επιφάνεια. Τοποθετούνται πάνω στο νάιλον, οι ράβδοι σε επίπεδη θέση, η 
µια δίπλα στην άλλη, έτσι ώστε το εµπορικό σήµα του κατασκευαστή, να είναι 
τοποθετηµένο κατά την ίδια κατεύθυνση (κοιτάζοντας τις ράβδους το εµπορικό σήµα 
του κατασκευαστή να είναι στην ίδια ευθεία και µε την ίδια φορά). Ακολούθως 
αριθµούνται οι ράβδοι από αριστερά προς τα δεξιά και κάθε ζυγή ράβδος γυρίζεται 
ανάποδα όπως φαίνεται στο σχήµα 1 του Παραρτήµατος ‘’Β’’ (οι ζυγές ράβδοι στο 
σχήµα συµβολίζονται µε συνεχείς γραµµές). 

3.2.2.2.1.3 Στη συνέχεια, χαράσσεται µια 
διαγώνια γραµµή µε αρχή το ένα άκρο της πρώτης ράβδου και τέλος το αντίθετο άκρο 
της τελευταίας ράβδου, όπως φαίνεται στο σχήµα 1 του Παραρτήµατος ‘’Β’’. Από 
κάθε ράβδο λαµβάνονται ρινίσµατα, µε τη βοήθεια τρυπανιού από ατσάλι, διαµέτρου 
περίπου 15 mm, στα σηµεία που υποδεικνύονται στο σχήµα 1 του Παραρτήµατος 
‘’Β’’. Κατά τη λήψη του δείγµατος θα πρέπει το τρυπάνι να διαπερνά την κάθε ράβδο 
εκτελώντας διαδροµή τουλάχιστον ίση µε το µισό του µεγίστου πάχους της.  

3.2.2.2.1.4 Η διάτρηση πρέπει να 
πραγµατοποιηθεί µε ένα κατάλληλο ρυθµό περιστροφής του τρυπανιού, χωρίς τη 
χρήση λιπαντικών και χωρίς να παραχθεί υπερβολική θέρµανση που µπορεί να 
προκαλέσει οξείδωση του δείγµατος ώστε τελικά να ληφθούν ρινίσµατα πάχους 
µεταξύ 0,2 mm και 0,5 mm. 

3.2.2.2.1.5 Στη συνέχεια αποµακρύνονται 
σωµατίδια σιδήρου, που πιθανώς δηµιουργήθηκαν κατά τη διάτρηση, µε τη χρήση 
ισχυρού µαγνήτη (ο οποίος προσκοµίζεται µε µέριµνα του προµηθευτή). Στη συνέχεια 
το δείγµα ανακατεύεται καλά ώστε τελικά να προκύψει ένα οµογενοποιηµένο δείγµα. 

3.2.2.2.1.6 Από το οµογενοποιηµένο δείγµα 
των ρινισµάτων λαµβάνεται ποσότητα 1.200 g έως 1.400 g περίπου. Η ποσότητα 
αυτή χωρίζεται σε δύο µέρη, των 600-700 g περίπου, έτσι ώστε η µισή να αποτελέσει 
το δείγµα του χηµικού ελέγχου και η άλλη µισή το αντίδειγµα. 

3.2.2.2.1.7 Οι ποσότητες ρινισµάτων του 
δείγµατος και του αντιδείγµατος τοποθετούνται µέσα σε δύο διαφορετικές πλαστικές 
σακούλες, που προσκοµίζονται µε µέριµνα του προµηθευτή, κλείνονται µε ταινία 
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συσκευασίας και σφραγίζονται µε µολυβοσφραγίδα της Μονάδας, στην έδρα της 
οποίας πραγµατοποιήθηκε η δειγµατοληψία. 

3.2.2.2.1.8 Σε κάθε πλαστική σακούλα τοποθετείται 
καρτέλα, µε τα παρακάτω στοιχεία :  

ΕΛΛΗΝΙΚΟΣ ΣΤΡΑΤΟΣ 

Προµηθευτής : 

Αριθµός Σύµβασης.: 

Συνολική Ποσότητα Σύµβασης σε κιλά : 

Ποσότητα Μερίδας (σε Ράβδους) : 

Αριθµός Μερίδας : 

Ηµεροµηνία ∆ειγµατοληψίας 

           -Ο-                                      -Ο-                 
ΠΡΟΜΗΘΕΥΤΗΣ                 ΠΡΟΕ∆ΡΟΣ            -ΤΑ- 
                                                                            ΜΕΛΗ 

3.2.2.2.1.9 Η πλαστική σακούλα που περιέχει το 
δείγµα αποστέλλεται στο Χηµείο Στρατού για χηµικό έλεγχο ενώ το αντίδειγµα 
παραµένει στην Υπηρεσία που διενεργεί την προµήθεια. 

3.2.2.2.1.10 Οι πλαστικές σακούλες, η ταινία 
συσκευασίας και το κοµµάτι νάιλον για τη συλλογή των ρινισµάτων που αναφέρονται 
παραπάνω, προσκοµίζονται µε µέριµνα του προµηθευτή, την καθοριζόµενη 
ηµεροµηνία διενέργειας της κάθε δειγµατοληψίας. 

3.3 Έλεγχοι Ποιότητας 
3.3.1 Έλεγχος Εγκαταστάσεων Κατασκευαστή 

Ο κατασκευαστής είναι υποχρεωµένος να γνωστοποιήσει στην 
Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής τον χρόνο και τον τόπο παραγωγής των ράβδων 
µολύβδου. Η Επιτροπή Ελέγχου έχει το δικαίωµα απρόσκλητα και όποτε και εάν αυτή 
κρίνει σκόπιµο να επισκεφθεί τις εγκαταστάσεις του κατασκευαστή προκειµένου να 
διαπιστώσει τον τρόπο κατασκευής των ράβδων µολύβδου και τα χρησιµοποιούµενα 
υλικά. Η Επιτροπή εάν κρίνει σκόπιµο παίρνει δείγµατα των πρώτων υλών που 
χρησιµοποιούνται προκειµένου να εξετασθεί αν συµφωνούν µε τις απαιτήσεις της 
προδιαγραφής. 

3.3.2 Εργαστηριακός Έλεγχος 
Οι Εργαστηριακοί έλεγχοι εκτελούνται στο Χηµείο Στρατού για 

την εξακρίβωση των χαρακτηριστικών που αναφέρονται στη χηµική σύσταση του 
µολύβδου σύµφωνα µε τις απαιτήσεις του Παραρτήµατος «Α» καθώς και τις ιδιότητες 
των παραγράφων 2.2.3.1, 2.2.3.2 και 2.2.3.3. Ο έλεγχος για τον προσδιορισµό της 
χηµικής σύστασης γίνεται µε βάση τις µεθόδους Flame Atomic Absorption 
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Spectrometry (FAAS) και Induction Coupled Plasma Emission Spectrometry 
(ICP-ES), ή άλλης κατάλληλης µεθόδου φασµατοµετρίας για να επιτυγχάνεται ο 
προσδιορισµός των συγκεντρώσεων των προσµίξεων του κράµατος µολύβδου. Σε 
περίπτωση αδυναµίας εκτελέσεως κάποιας δοκιµασίας από το Χηµείο Στρατού αυτή 
θα εκτελείται µε µέριµνα και ευθύνη του Χηµείου Στρατού από το Γ.Χ του Κράτους ή 
άλλο εργαστήριο που ανήκει στο ∆ηµόσιο Τοµέα µε δαπάνη του προµηθευτή. 

3.3.3 Μακροσκοπικός Έλεγχος 
3.3.3.1 ∆ιενεργείται από την Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής 

στο δείγµα µακροσκοπικού ελέγχου ελέγχοντας αφ’ ενός µεν την εµφάνιση και την 
κατάσταση της επιφάνειας των ράβδων µολύβδου, ώστε αυτές να είναι καθαρές, τη 
συµφωνία τους µε τους όρους και τα σχέδια της Προδιαγραφής και το επίσηµο δείγµα 
(εφόσον υπάρχει), αφ’ ετέρου δε προς εντοπισµό τυχόν ελαττωµάτων σύµφωνα µε 
τον ΠΙΝΑΚΑ IΙ. Κατά τον έλεγχο της ποσότητας του δείγµατος εάν ο αριθµός των 
ευρισκοµένων ελαττωµάτων της µερίδας είναι µικρότερος ή ίσος προς τον αριθµό 
αποδοχής (Ac) που φαίνεται στον πίνακα της παραγράφου 3.2.2.1 η µερίδα θεωρείται 
αποδεκτή αλλιώς εάν ο αριθµός των ευρισκοµένων ελαττωµάτων είναι µεγαλύτερος ή 
ίσος προς τον αριθµό απόρριψης (Re), που φαίνεται στον πίνακα Ι της παραγράφου 
3.2.2.1, η µερίδα απορρίπτεται. 

Παραδείγµατα 
1o Εάν κατά τον µακροσκοπικό έλεγχο ενός δείγµατος βρεθούν: 

α. Τρύπες πάνω στη επιφάνεια της ράβδου µολύβδου. 
β. ∆ιάφορα αντικείµενα (πέτρες, ξύλο κτλ.) ενσωµατωµένα στη µάζα του 

µετάλλου. 
γ. Ρωγµές, τότε καταγράφονται τρία (3) ελαττώµατα. 

2o Εάν τα ίδια ελαττώµατα βρεθούν και σε άλλα δείγµατα ο αριθµός τους 
πολλαπλασιάζεται µε τον αριθµό των δειγµάτων. ∆ύο ράβδοι που καταγράφηκαν τα 
ίδια ελαττώµατα δίνουν έξι συνολικά ελαττώµατα στην µερίδα. 

ΠΙΝΑΚΑΣ ΙΙ 
ΜΑΚΡΟΣΚΟΠΙΚΑ ΕΛΑΤΤΩΜΑΤΑ ΡΑΒ∆ΩΝ ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 

1. ΚΑΘΑΡΟΤΗΤΑ 

1.1 ∆ιάφορες ακαθαρσίες µόνιµες από οποιαδήποτε 
αιτία. 
1.2 ∆ιάφορες ακαθαρσίες µη µόνιµες (εφόσον δεν 
καθαρισθούν από τον προµηθευτή). 

2. ΕΡΓΑΣΙΕΣ 

2.1 Η κατασκευή δεν έχει γίνει σύµφωνα µε τους όρους, 
τα σχέδια της παρούσας προδιαγραφής και το επίσηµο 
δείγµα της Υπηρεσίας (εφόσον έχει δοθεί). 
2.2 Η ύπαρξη κακοτεχνιών και ελαττωµάτων όπως 
τρύπες, ρωγµές. 

3. ΕΛΑΤΤΩΜΑΤΑ ΚΑΙ 
ΖΗΜΙΕΣ ΥΛΙΚΟΥ 

Παραµορφωµένες, σπασµένες ή ράβδοι που δεν 
ταιριάζουν στο σχήµα 2 του Παραρτήµατος «Β» της 
προδιαγραφής. 

4. ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ Μεγαλύτερες από τις προβλεπόµενες 
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5.  ΒΑΡΟΣ Μεγαλύτερο από το προβλεπόµενο 

6. ΕΠΙΣΗΜΑΝΣΕΙΣ 
ΕΠΙ ΤΩΝ ΡΑΒ∆ΩΝ 

6.1 Αναγράφονται λάθος επισηµάνσεις ή είναι ελλιπείς 
6.2 ∆εν υπάρχουν καθόλουν στοιχεία πάνω σε κάθε 
ράβδο. 

4. ∆ΙΑΦΟΡΑ 
4.1 Συσκευασία 

4.1.1 Παλέτες 
Οι ράβδοι µολύβδου παραδίδονται συσκευασµένες σε EURΟ 

παλέτες, µε εξωτερικές διαστάσεις 1200 mm Χ 800 mm. Οι διαστάσεις µπορεί να 
έχουν τις εξής ανοχές 1.200 mm + 20 mm και 800 mm + 15 mm και σε καµία 
περίπτωση δεν επιτρέπεται η χρήση µικρότερων διαστάσεων. Η κάθε παλέτα πρέπει 
να φέρει ράβδους µολύβδου βάρους µέχρι 1.100 Kg. 

4.1.2 Στοίβαξη Ράβδων Μολύβδου 
Σε κάθε παλέτα τοποθετούνται ράβδοι, η µια δίπλα στην άλλη, 

σχηµατίζοντας την 1η σειρά ράβδων, καλύπτοντας όσο το δυνατόν µεγαλύτερη 
επιφάνεια της παλέτας και χωρίς να δηµιουργούνται προεξοχές υλικού από αυτή. 
Ακολουθεί η τοποθέτηση της 2ης σειράς ράβδων, αφού περιστραφούν κατά 90ο σε 
σχέση µε την 1η σειρά, ούτως ώστε να δηµιουργηθεί µια σταθερή σταυροειδής δοµή. 
Στη συνέχεια οι ράβδοι µολύβδου δένονται µε δύο µεταλλικά τσέρκια κατά την 
διάσταση του µήκους και µε δύο µεταλλικά τσέρκια κατά την διάσταση του πλάτους 
της παλέτας συσκευασίας.  

4.1.3 Σε περίπτωση που διαπιστωθεί κατά τον έλεγχο της παραλαβής 
των ράβδων µολύβδου διαφορά από τα παραπάνω, η επιτροπή απορρίπτει την 
µερίδα και αφού αυτή συσκευαστεί µε µέριµνα και έξοδα του προµηθευτή σύµωνα µε 
τα καθοριζόµενα στην προδιαγραφή ακολουθείται η διαδικασία από την αρχή. 

4.2 Επισηµάνσεις 
4.2.1 Κάθε ράβδος µολύβδου θα επισηµανθεί εµφανώς και ανάγλυφα 

πάνω στη µάζα του µετάλλου µε τα παρακάτω στοιχεία: 
 Την Επωνυµία ή το εµπορικό σήµα του κατασκευαστή.  
 Την ταυτότητα χύτευσης (Batch Nr) 
 Αριθµός Υλικού σύµφωνα µε την παράγραφο 2.1.5 της 

παρούσας προδιαγραφής πχ ‘’PB990R’’ ή ‘’990R’’. 

4.2.2 Πάνω σε κάθε παλέτα συσκευασίας θα πρέπει να υπάρχει 
επισήµανση µε τα παρακάτω στοιχεία: 

 
 
 
 

ΕΛΛΗΝΙΚΟΣ ΣΤΡΑΤΟΣ 
ΜΟΛΥΒ∆ΟΣ ΣΕ ΡΑΒ∆ΟΥΣ 
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NSN (Αριθµός Ονοµαστικού Υλικού) 
ΚΑΤΑΣΚΕΥΑΣΤΗΣ  
ΑΡΙΘΜΟΣ ΚΑΙ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΣΥΜΒΑΣΗΣ 
ΒΑΡΟΣ ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΟΥ ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 
ΠΛΗΘΟΣ ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΩΝ ΡΑΒ∆ΩΝ ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 
ΑΡΙΘΜΟΣ ΜΕΡΙ∆ΑΣ 

..........................................

..........................................

..........................................

....................……………….

...........………....................

......................................... 

4.3 Παραλαβή- Απόρριψη 
4.3.1 Οι όροι της παρούσης προδιαγραφής είναι απαράβατοι έτσι εάν τα 

αποτελέσµατα του µακροσκοπικού και χηµικού ελέγχου ανταποκρίνονται πλήρως 
προς τις απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής, οι ράβδοι µολύβδου 
παραλαµβάνονται, αφού πρώτα εξακριβωθεί το βάρος τους. 

4.3.2 Σε περίπτωση που οι επισηµάνσεις της συσκευασίας των 
παλετών είναι διαφορετικές από τις προβλεπόµενες επιβάλλεται η συµµόρφωση µε 
την προδιαγραφή, διαφορετικά η µερίδα απορρίπτεται. 

4.4 Απόψεις - Παρατηρήσεις 
Οι ενδιαφερόµενοι µπορούν να στέλνουν τις απόψεις τους για τυχόν 

ασάφειες της Προδιαγραφής, περιοριστικά σηµεία ή προτάσεις για βελτίωσή της, 
συµπληρώνοντας το έντυπο του Παραρτήµατος «Ε». 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ΠΑΡΑΡΤΗΜΑΤΑ 
«Α» Χηµική Σύσταση Ράβδων Μολύβδου 
«Β» Υπόδειγµα Λήψης ∆είγµατος-Μορφή-∆ιαστάσεις Ράβδων Μολύβδου 
«Γ» ∆ιαδικασία ∆ειγµατοληψίας Μίας Ράβδου Μολύβδου  
«∆» Τυχαία ∆ειγµατοληψία 
«Ε» Υπόδειγµα Ανάλυσης Προδιαγραφής και Προτάσεων Βελτιώσεώς της 
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ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ «Α» ΣΤΗΝ 
ΠΓΕΣ-Μ-561B/07-2013 

 

ΧΗΜΙΚΗ ΣΥΣΤΑΣΗ ΡΑΒ∆ΩΝ ΜΟΛΥΒ∆ΟΥ 
(ΣΕ % κ.β.) 

 
Στοιχεία Μέγιστο 

Αριθµός 
Υλικού 

Συντόµευση 
προσδιορι- 
σµου για την 
ανάγλυφη 
αποτύπωση 

Περιεχό-
µενο σε 
Μόλυβδο 

Άργυρος 
(Ag) 

Αρσενικό 
(As) 

Βισµούθιο 
(Bi) 

Κάδµιο 
(Cd) 

Χαλκός 
(Cu) 

Νικέλιο 
(Ni) 

Αντιµόνι
ο (Sb) 

Κασσίτερος 
(Sn) 

Ψευδάργυρος 
(Zn) 

Σύνολο 
Προσµί
ξεων 

PB990R 990R 99,990 0,0015 0,0005 0,01 0,0002 0,0005 0,0002 0,0005 0,0005 0,0002 0,01 
 

ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
1. Είναι δυνατόν να παραληφθεί το υλικό µε επιβολή προστίµου 1% έχοντας την ακόλουθη χηµική σύσταση: 

 
Στοιχεία Μέγιστο 

Αριθµός 
Υλικού 

Συντόµευση 
προσδιορι- 
σµου για την 
ανάγλυφη 
αποτύπωση 

Περιεχό-
µενο σε 
Μόλυβδο 

Άργυρος 
(Ag) 

Αρσενικό 
(As) 

Βισµούθιο 
(Bi) 

Κάδµιο 
(Cd) 

Χαλκός 
(Cu) 

Νικέλιο 
(Ni) 

Αντιµόνι
ο (Sb) 

Κασσίτερος 
(Sn) 

Ψευδάργυ
ρος (Zn) 

Σύνολο 
Προσµί
ξεων 

PB970R 970R 99,970 0,0050 0,0010 0,030 0,0010 0,0030 0,0010 0,0010 0,0010 0,0005 0,030 
 

ΠΡΟΣΘΗΚΕΣ 
Προσθήκη ‘’1’’ Ευρωπαϊκό Σύστηµα Αρίθµησης για Μόλυβδο και Κράµατα Μολύβδου 
 
 



 

 

 
ΓΕΝΙΚΟ ΕΠΙΤΕΛΕΙΟΥ ΣΤΡΑΤΟΥ 
∆ΝΣΗ ΥΛΙΚΟΥ ΠΟΛΕΜΟΥ/2ο Γρ.
IOYΛΙΟΣ 2013 

ΠΡΟΣΘΗΚΗ “1” ΤΟΥ ΠΑΡΑΡΤΗΜΑΤΟΣ "Α"  
ΣΤΗΝ ΠΓΕΣ-Μ-561B/07-2013 

 
 

Ευρωπαϊκό Σύστηµα Αρίθµησης για Μόλυβδο & Κράµατα Μολύβδου 
1. Στοιχεία του Συστήµατος 

1.1 Γενικά 
Ο αριθµός θα αποτελείται από αλφαβητικούς (κεφαλαία λατινικά 

γράµµατα) και αριθµητικούς (αραβικούς) χαρακτήρες.Το σύστηµα θα παρέχει µόνο έναν 
αριθµό για κάθε υλικό. Ένας αριθµός που δίδεται σε ένα µεµονωµένο υλικό, δεν θα 
ξανα-δίδεται σε άλλο υλικό ακόµα και εάν το προαναφερθέν υλικό αποσύρεται. 

2. Σύνταξη των Αριθµών 
2.1 Ολοκληρωµένος Αριθµός 

Ο αριθµός θα αποτελείται από 6 χαρακτήρες 

2.2 Θέση των Χαρακτήρων 
Η θέση-σειρά των χαρακτήρων θα είναι όπως παρακάτω: 

 

      

1 2 3 4 5 6 

 
2.3 Θέσεις 1 και 2 

Οι χαρακτήρες για τις δύο πρώτες θέσεις θα είναι τα γράµµατα “PB” για 
να υποδείξoυν το υλικό µολύβδου. 

2.4 Θέσεις 3 και 5 
Οι χαρακτήρες για τις θέσεις 3, 4 και 5 θα διαµορφώνουν ένα αριθµό στο 

εύρος 001 έως 999, βλέπε Πίνακα 1. 

2.5 Θέση 6 
Ο χαρακτήρας για την 6η θέση θα είναι ένα γράµµα που θα προσδιορίζει 

µια από τις οµάδες υλικών που δίνονται στον Πίνακα 1. 

Παραδείγµατα 
- PB001K 
- PB810M 

3. Κατανοµή και ∆ιαχείριση των Αριθµών Υλικών 



 

 

Α-1-2 

Πίνακας 1 
Σηµασία των Θέσεων 3 έως 6 

 
Οµάδα Υλικού Θέσεις 3,4 και 5 

(ένας αριθµός στο 
εύρος) 

Θέση 6 
(Γράµµα που 

προσδιορίζει την 
οµάδα υλικού) 

Κράµατα για καλώδια  001 έως 099 Κ 
Κράµατα για 
συσσωρευτές 
Sb ≤3 % 
Sb >3 % 
Ca 
Sn 

 
 

100 εώς 199 
200 εώς 299 
300 εώς 399 
400 εώς 499 

Α 

∆ιάφορα (όλα τα 
κράµατα) 

800 εώς 899 Μ 

Καθαρός µόλυβδος 900 εώς 999 R 
 
Σηµειώσεις 

1η Η επιτροπή CEN/TC 306 είναι υπεύθυνη για την κατανοµή και διαχείριση των 
αριθµών υλικου. 

2η Στην παρούσα φάση, κανένα κράµα µολύβδου δεν χρησιµοποιείται στην 
κατασκευή των συσσωρευτών και δεν έχει προτυποποιηθεί σε Ευρωπαϊκό Πρότυπο. 
Παρόλα αυτά, τα εύρη των αριθµών έχουν κατανεµηθεί στα ποικίλα κράµατα για 
συσσωρευτές, στην περίπτωση που συµπεριληφθούν στο µέλλον. 
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ΥΠΟ∆ΕΙΓΜΑ ΛΗΨΗΣ ∆ΕΙΓΜΑΤΟΣ 
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• Σηµεία δειγµατοληψίας επί των ράβδων µολύβδου 
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ΣΧΗΜΑ 4 
 
 

 
Σηµείωση  
Οι τιµές που δίδονται στις διαστάσεις παραπάνω είναι οι µέγιστες. 
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∆ΙΑ∆ΙΚΑΣΙΑ ∆ΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑΣ ΜΙΑΣ ΡΑΒ∆ΟΥ 
1. Η διαδικασία λήψης δείγµατος σε µία ράβδο διενεργείται σύµφωνα µε την 

παρακάτω διαδικασία. 
1.1 Ελέγχεται η επιφάνεια της ράβδου ώστε να είναι καθαρή (χωρίς 

ακαθαρσίες –χώµατα κλπ). Σε περίπτωση που η επιφάνεια δεν είναι καθαρή, πρέπει να 
καθαριστεί εντελώς.  

1.2 Απλώνεται ένα κοµµάτι νάιλον καταλλήλων διαστάσεων σε µια επίπεδη 
επιφάνεια. Τοποθετείται πάνω στο νάιλον η ράβδος σε επίπεδη θέση όπως φαίνεται στο 
παρακάτω σχήµα 1 του παρόντος παραρτήµατος (η επισήµανση του εργοστασίου 
κατασκευής να είναι ορατή).  

1.3 Χαράσσεται µια διαγώνια γραµµή µε αρχή το ένα άκρο της ράβδου και 
τέλος το αντίθετο άκρο της. Επισηµαίνονται δέκα (10) σηµεία, όπως φαίνεται στο 
παρακάτω σχήµα 1 του παρόντος Παραρτήµατος.  

1.4 Με τη βοήθεια τρυπανιού από ατσάλι, λαµβάνονται ρινίσµατα διαµέτρου 
περίπου 15 mm, στα σηµεία που υποδεικνύονται στο υπόψη σχήµα (και τα δέκα 
σηµεία). Κατά τη λήψη του δείγµατος θα πρέπει το τρυπάνι να διαπερνά την κάθε ράβδο 
εκτελώντας διαδροµή τουλάχιστον ίση µε το µισό του µεγίστου πάχους της.  

1.5 Η διάτρηση πρέπει να πραγµατοποιηθεί µε ένα κατάλληλο ρυθµό 
περιστροφής του τρυπανιού, χωρίς τη χρήση λιπαντικών και χωρίς να παραχθεί 
υπερβολική θέρµανση που µπορεί να προκαλέσει οξείδωση του δείγµατος ώστε τελικά 
να ληφθούν ρινίσµατα πάχους µεταξύ 0,2 mm και 0,5 mm. 

1.6  Αναποδογυρίζεται η ράβδος και τοποθετείται πάνω στο νάιλον µε τις 
επισηµάνσεις προς τα κάτω και Χαράσσεται µια διαγώνια γραµµή µε αρχή το ένα άκρο 
της ράβδου και τέλος το αντίθετο άκρο της. Επισηµαίνονται οκτώ (8) σηµεία, όπως 
φαίνεται στο παρακάτω σχήµα 2 του παρόντος Παραρτήµατος. Με τη βοήθεια του 
τρυπανιού από ατσάλι λαµβάνονται ρινίσµατα όπως περιγράφεται παραπάνω στις 
παραγράφους 1.4 και 1.5. 

1.7 Συλλέγονται όλα τα ρινίσµατα και αποµακρύνονται σωµατίδια σιδήρου, 
που πιθανώς δηµιουργήθηκαν κατά τη διάτρηση, µε τη χρήση ισχυρού µαγνήτη. Στη 
συνέχεια τα ρινίσµατα ανακατεύονται καλά ώστε τελικά να προκύψει ένα 
οµογενοποιηµένο δείγµα. 

1.8 Από το οµογενοποιηµένο δείγµα των ρινισµάτων λαµβάνεται ποσότητα 
1.200 g έως 1.400 g περίπου. Η ποσότητα αυτή χωρίζεται σε δύο µέρη, των 600-700 g 
περίπου, έτσι ώστε η µισή να αποτελέσει το δείγµα του χηµικού ελέγχου και η άλλη µισή 
το αντίδειγµα. 
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1.9 Οι ποσότητες ρινισµάτων του δείγµατος και του αντιδείγµατος 
τοποθετούνται µέσα σε δύο διαφορετικές πλαστικές σακούλες, κλείνονται µε ταινία 
συσκευασίας και σφραγίζονται, (εάν είναι δυνατό µε µολυβοσφραγίδα της Μονάδας, 
στην έδρα της οποίας πραγµατοποιήθηκε η δειγµατοληψία). 

2.0 Σε κάθε πλαστική σακούλα τοποθετείται καρτέλα, µε τα παρακάτω 
στοιχεία :  

 

ΕΛΛΗΝΙΚΟΣ ΣΤΡΑΤΟΣ 

Προµηθευτής :  

Αριθµός ∆ιαγωνισµού : 

Ηµεροµηνία ∆ειγµατοληψίας : 

 
           -Ο-                                      -ΤΑ-                 
     ΠΡΟΕ∆ΡΟΣ                           ΜΕΛΗ                               

 
 

ΣΧΗΜΑ 1 

 

∆ΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑ ΑΝΩ ΟΨΗΣ ΡΑΒ∆ΟΥ 
 

• Σηµεία δειγµατοληψίας επί της ράβδου µολύβδου 
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ΣΧΗΜΑ 2 
 

 
 

∆ΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑ ΚΑΤΩ ΟΨΗΣ ΡΑΒ∆ΟΥ 
• Σηµεία δειγµατοληψίας επί της ράβδου µολύβδου 
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ΤΥΧΑΙΑ ∆ΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑ 

 
1. ΓΕΝΙΚΑ 
 α. Βασική επιδίωξη στο δειγµατοληπτικό έλεγχο είναι η εξασφάλιση της 
βεβαιότητας ότι το δείγµα, το οποίο επιλέγεται από έναν συγκεκριµένο αριθµό µονάδων 
προϊόντος, αντιπροσωπεύει την ποιότητα αυτών των µονάδων.  

 β. Η διαδικασία επιλογής µονάδων από µια µερίδα πρέπει να γίνεται χωρίς 
προκατάληψη. 
 γ. Η διαδικασία επιλογής ενός αντιπροσωπευτικού δείγµατος ονοµάζεται 
«τυχαία δειγµατοληψία". 

2. ΛΗΨΗ ∆ΕΙΓΜΑΤΩΝ 
 α. Το δείγµα αποτελείται από µια ή περισσότερες µονάδες προϊόντος που 

πάρθηκαν από µια µερίδα.  
 β. Τυχαία δειγµατοληψία είναι η διαδικασία η οποία ακολουθείται στη λήψη 
µονάδων από µια µερίδα, έτσι ώστε κάθε µονάδα της µερίδας να έχει την ίδια 
πιθανότητα, ανεξάρτητα από την ποιότητά της, να συµπεριληφθεί στο δείγµα.  
 γ. Απαγορεύεται η λήψη δειγµάτων από µία µόνο θέση της µερίδας. 

3. ΠΙΝΑΚΑΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 
 α. Για τη λήψη τυχαίου δείγµατος από µια µερίδα θα χρησιµοποιείται ο 

πίνακας τυχαίων αριθµών της Προσθήκης «1». 
 β. Κάθε µονάδα της µερίδας πρέπει να αντιστοιχεί µε έναν διαφορετικό 
αριθµό. Αυτό επιτυγχάνεται µε την τοποθέτηση των µονάδων σε στοιβάδες ή φοριαµούς 
και την αρίθµησή τους. 
 γ. Οι τυχαίοι αριθµοί του Πίνακα της Προσθήκης «1» έχουν σχηµατισθεί µε 
τέτοιο τρόπο ώστε κάθε ψηφίο από 0 έως 9 έχει την ίδια πιθανότητα επιλογής. 
 δ. Η τυχαία φύση των αριθµών του παραπάνω Πίνακα διατηρείται 
ανεξάρτητα από τον τρόπο ανάγνωσης (οριζόντια, διαγώνια, προς τα πάνω ή κάτω της 
στήλης κ.ο.κ.). 
 ε. ∆ιψήφιοι αριθµοί αρκούν για µερίδες µε λιγότερες από 100 µονάδες, 
τριψήφιοι για µερίδες µε λιγότερες από 1000 µονάδες κ.ο.κ. 
 στ. Για µερίδες πολύ µεγάλου µεγέθους (άνω των 100.000 µονάδων) ο 
Πίνακας της Προσθήκης «1» µπορεί να χρησιµοποιηθεί αν αγνοηθεί το κενό µεταξύ των 
στηλών. 
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4. ΕΠΙΛΟΓΗ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 
Για την επιλογή τυχαίων αριθµών µε τη βοήθεια του Πίνακα της Προσθήκης «1» 

ακολουθείται η παρακάτω διαδικασία: 
 α. Επιλέγονται µε κλήρωση µία γραµµή και µία στήλη του Πίνακα. 
 β. Επιλέγεται τυχαία η κατεύθυνση προς την οποία θα κινηθούµε (πάνω ή 

κάτω). 
 γ. Επιλέγεται τυχαία από τους πενταψήφιους αριθµούς της συγκεκριµένης 
γραµµής και στήλης και ανάλογα µε το µέγεθος της µερίδας, κατάλληλος αριθµός 
ψηφίων, ώστε να δηµιουργηθούν οι τυχαίοι αριθµοί (π.χ. για µερίδα µε λιγότερες από 
1000 µονάδες πρέπει να επιλεγούν τρία ψηφία τα οποία µπορούν να προκύψουν από 
όλους τους δυνατούς συνδυασµούς µεταξύ των ψηφίων των πενταψήφιων αριθµών ήτοι 
1ο-2ο-3ο, 1ο-3ο-4ο, 2ο-3ο-5ο  κ.ο.κ.). 
 δ. ∆ε λαµβάνονται υπόψη κατά την ανάγνωση των τυχαίων αριθµών αυτοί 
που υπερβαίνουν το µέγεθος της µερίδας. 

5. ΠΑΡΑ∆ΕΙΓΜΑ ΕΠΙΛΟΓΗΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 
 α. Υποθέτουµε ότι πρέπει να ληφθεί δείγµα 5 µονάδων από µερίδα που 
περιέχει 50 µονάδες αριθµηµένες από 1 έως 50. 

 β. Επιλέχθηκαν µε κλήρωση η στήλη 5 και η σειρά 17. 
 γ. Επιλέχθηκε να προχωρήσουµε προς τα κάτω και να λαµβάνουµε το 1ο και 

3ο από τα πέντε ψηφία των αριθµών. 
 δ. Οι τυχαίοι αριθµοί που προκύπτουν είναι το 83, το οποίο δε λαµβάνεται 

υπόψη αφού υπερβαίνει το 50 δηλ. το µέγεθος της µερίδας, το 32, το 22, το 46, το 01 και 
το 40. 

 ε. Εποµένως οι µονάδες µε αριθµούς 1, 22, 32, 40, και 46 πρέπει να 
ληφθούν από τη µερίδα για να σχηµατίσουν ένα τυχαίο δείγµα 5 µονάδων. 

6. ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
 α. Σαν µερίδα, για την εφαρµογή της τυχαίας δειγµατοληψίας, θεωρείται 

ολόκληρη η ποσότητα των παλετών συσκευασίας στις οποίες είναι συσκευασµένες τα 
υπό παραλαβή είδη (ράβδοι µολύβδου) µιας µερίδας, όπως αυτή καθορίζεται στην 
παράγραφο 3.2.1 της προδιαγραφής. 

 β. Οι παραπάνω παλέτες συσκευασίας θα πρέπει να έχουν αριθµηθεί µια 
προς µια µε µέριµνα των προµηθευτών. 

 γ. Για τη διενέργεια του Μακροσκοπικού Ελέγχου θα καθοριστεί, µε τη 
διαδικασία που προαναφέρθηκε και ανάλογα µε το µέγεθος της µερίδας, αριθµός 
παλετών συσκευασίας, όπως το πλήθος των ράβδων µολύβδου του δείγµατος στον 
Πίνακα Ι της παραγράφου 3.2.2.1. 

 δ. Από το δείγµα του µακροσκοπικού ελέγχου θα ληφθούν τυχαία δέκα 
(10) ράβδοι µολύβδου, από τους οποίους θα ληφθούν ρινίσµατα µε διάτρηση, που θα 
αποτελέσουν το δείγµα και το αντίδειγµα του Χηµικού Ελέγχου. 
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 ε. Οι προµηθευτές υποχρεούνται πριν από την οριστική παραλαβή των 
υλικών να συσκευάσουν τις παλέτες συσκευασίας που ανοίχθηκαν µε τον τρόπο που 
καθορίζεται στην παράγραφο 4.1 της προδιαγραφής. 
 στ. Προ της υπογραφής του πρωτοκόλλου οριστικής παραλαβής η επιτροπή θα 
ελέγχει  εάν συσκευάστηκαν ορθά από τους προµηθευτές, οι παλέτες συσκευασίας που 
ανοίχθηκαν για τη διαδικασία της δειγµατοληψίας. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ΠΡΟΣΘΗΚΕΣ 
‘’1’’ Πίνακας Τυχαίων Αριθµών 
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ΓΕΝΙΚΟ ΕΠΙΤΕΛΕΙΟ ΣΤΡΑΤΟΥ 
∆ΝΣΗ ΥΛΙΚΟΥ ΠΟΛΕΜΟΥ / 2ο 
ΙΟΥΛΙΟΣ 2013 

 
ΠΙΝΑΚΑΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 

 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

1 10480 15011 01536 02011 81647 91646 69179 14194 62590 36207 20969 99570 91291 90700 
2 22368 46573 25595 85393 30995 89198 27982 53402 93965 34095 52666 19174 39615 99505 
3 24130 48360 22527 97265 76393 64809 15179 24830 49340 32081 30680 19655 63348 58629 
4 42167 93093 06243 61680 07856 16376 39440 53537 71341 57004 00849 74917 97758 16379 
5 37570 39975 81837 16656 06121 91782 60468 81305 49684 60672 14110 06927 01263 54613 
6 77921 06907 11008 42751 27756 53498 18602 70659 90655 15053 21916 81825 44394 42880 
7 99562 72905 56420 69994 98872 31016 71194 18738 44013 48840 63213 21069 10634 12952 
8 96301 91977 05463 07972 18876 20922 94595 56869 69014 60045 18425 84903 42508 32307 
9 89579 14342 63661 10281 17453 18103 57740 84378 25331 12566 58678 44947 05585 56941 
10 85475 36857 53342 53988 53060 59533 38867 62300 08158 17983 16439 11458 18593 64952 
11 28918 69578 88231 33276 70997 79936 56865 05859 90106 31595 01547 85590 91610 78188 
12 63553 40961 48235 03427 49626 69445 18663 72695 52180 20847 12234 90511 33703 90322 
13 09429 93969 52636 92737 88974 33488 36320 17617 30015 08272 84115 27156 30613 74952 
14 10365 61129 87529 85689 48237 52267 67689 93394 01511 26358 85104 20285 29975 89868 
15 07119 97336 71048 08178 77233 13916 47564 81056 97735 85977 29372 74461 28551 90707 
16 51085 12765 51821 51259 77452 16308 60756 92144 49442 53900 70960 63990 75601 40719 
17 02368 21382 52404 60268 89368 19885 55322 44819 01183 65255 64835 44919 05944 55157 
18 01011 54092 33362 94904 31273 04146 18594 29852 71585 85030 51132 01915 92747 64951 
19 52162 53916 46369 58586 23216 14513 83149 98736 23495 64350 94738 17752 35156 35749 
20 07056 97628 33787 09998 42698 06691 76988 13602 51851 46104 88916 19509 25625 58104 
21 48663 91245 85828 14346 09172 30168 90229 04734 59193 22178 30421 61666 99904 32812 
22 54164 58492 22421 74103 47070 25306 76468 26348 58151 06646 21524 15227 96909 44592 
23 42639 32363 05597 24200 13363 38005 94342 28728 45806 06912 17012 64161 18296 22851 
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 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

24 29334 27001 87637 87308 58731 00256 45834 15398 46557 41135 10367 07684 36188 18810 
25 02488 33062 28834 07351 19731 92420 60952 61280 50001 67658 32586 86679 50720 94953 
26 81525 72295 04839 96423 24878 82651 66566 14778 76797 14780 13300 87074 79666 95725 
27 29676 20591 68086 26432 46901 20849 89768 81536 86645 12659 92259 57102 80428 25280 
28 00742 57392 39064 66432 84673 40027 32832 61362 98947 96067 64760 64584 96096 98253 
29 05366 04213 25669 26422 44407 44048 37936 63904 45766 66134 75470 66520 34693 90449 
30 91921 26418 64117 94305 26766 25940 39972 22209 71500 64568 91402 42416 07844 69618 
31 00582 04711 87917 77341 42206 35126 74087 99547 81817 42607 43808 76655 62028 76630 
32 00725 69884 62797 56170 86324 88072 76222 36086 84637 93161 76038 65855 77919 88006 
33 69011 65795 95876 57293 18988 27354 26575 08625 40801 59920 29841 80150 12777 48501 
34 25976 57948 29888 88604 67917 48708 18912 82271 65424 69774 33611 54262 85963 03547 
35 09763 83473 73577 12908 30883 18317 28290 35797 05998 41688 34952 37888 38917 85050 
36 91567 42595 27958 30134 04024 86385 29880 99730 55536 84855 29080 09250 79656 73211 
37 17955 56349 90999 49127 20044 59931 06115 20542 18059 02003 73708 83517 36103 42791 
38 46503 18584 18845 49618 02304 51038 20655 58727 28168 15475 56942 53389 20562 87338 
39 92157 89634 94824 78171 84610 82834 09922 25417 44137 48413 25555 21246 15509 20468 
40 14577 62765 35605 81263 39667 47358 56873 56307 61607 49518 89656 20103 77490 18062 
41 98427 07523 33362 64270 01638 92477 66969 98470 04880 45585 46565 04102 46880 45709 
42 34914 63976 88720 82765 34476 17032 87589 40836 32427 70002 70663 88863 77775 69348 
43 70060 28277 39475 46473 23219 53416 94970 25832 69975 94884 19661 72828 00102 66794 
44 53976 54914 06990 67245 68350 82948 11398 42878 80287 80267 47363 46634 06541 97809 
45 76072 29515 40980 07391 58745 25774 22987 80059 39911 96189 41151 14222 60697 59583 
46 90725 52210 83974 29992 65831 38857 50490 83765 95657 14361 31720 57375 56228 41546 
47 64364 67412 33339 31926 14883 24413 59744 92351 97473 89286 35931 04110 23726 51900 
48 08962 00858 31662 25388 61642 34072 81249 35648 56891 69352 48373 45578 78540 81788 
49 95012 68379 93526 70765 10592 04542 76463 54328 02349 17247 28865 14777 62730 92277 
50 15664 10493 20492 38391 91132 21999 59516 81652 27195 48223 46751 22923 32261 85653 
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 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
51 16408 81899 04153 53381 79401 21438 83035 92350 36693 31238 59649 91754 72772 02338 
52 18629 81953 05520 91962 04739 13092 97662 24822 94730 06496 35090 04822 86774 98289 
53 73115 35101 47498 87637 99016 71060 88824 71013 18735 20286 23153 72924 35165 43040 
54 57491 16703 23167 49323 45021 33132 12544 41035 80780 45393 44812 12515 98931 91202 
55 30405 83946 23792 14422 15059 45799 22716 19792 09983 74353 68668 30429 70735 25499 
56 16631 35006 85900 98275 32388 52390 16815 69298 82732 38480 73817 32523 41961 44437 
57 96773 20206 42559 78985 05300 22164 24369 54224 35083 19687 11052 91491 60383 19746 
58 38935 64202 14349 82674 66523 44133 00697 35552 35970 19124 63318 29686 03387 59846 
59 31624 76384 17403 53363 44167 64486 64758 75366 76554 31601 12614 33072 60332 92325 
60 78919 19474 23632 27889 47914 02584 37680 20801 72152 39339 34806 08930 85001 87820 
61 03931 33309 57047 74211 63445 17361 62825 39908 05607 91284 68833 25570 38818 46920 
62 74426 33278 43972 10119 89917 15665 52872 73823 73144 88662 88970 74492 51805 99378 
63 09066 00903 20795 95452 92648 45454 09552 88815 16553 51125 79375 97596 16296 66092 
64 42238 12426 87025 14267 20979 04508 64535 31355 86064 29472 47689 05974 52468 16834 
65 16153 08002 26504 41744 81959 65642 74240 56302 00033 67107 77510 70625 28725 34191 
66 21457 40742 29820 96783 29400 21840 15035 34537 33310 06116 95240 15957 16572 06004 
67 21581 57802 02050 89728 17937 37621 47075 42080 97403 48626 68995 43805 33386 21597 
68 55612 78095 83197 33732 05810 24813 86902 60397 16489 03264 88525 42786 05269 92532 
69 44657 66999 99324 51281 84463 60563 79312 93454 68876 25471 93911 25650 12682 73572 
70 91340 84979 46949 81973 37949 61023 43997 15263 80644 43942 89203 71795 99533 50501 
71 91227 21199 41935 27022 84067 05462 35216 14486 29891 68607 41867 14951 91696 85065 
72 50001 38140 66321 19924 72163 09538 12151 06878 91903 18749 34405 56087 82790 70925 
73 65390 05224 72958 28609 81406 39147 25549 48542 42627 45233 57202 94617 23772 07896 
74 27504 96131 83944 41575 10573 08619 64482 73923 36152 05184 94142 25299 84387 34925 
75 37169 94851 39117 89632 00959 16487 65536 49071 39782 17095 02330 73401 00275 48280 

 
 
 
 



∆-1-4 

 

 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

76 11508 70225 51111 38351 19444 66499 71945 05422 13442 78675 84081 66938 93654 39894 
77 37449 30362 06694 54690 04052 53115 62757 95348 78662 11163 81651 50245 34971 52924 
78 46515 70331 85922 38329 57015 15765 97161 17869 45349 61796 66345 81073 49106 79860 
79 30986 81223 42416 58353 21532 30502 32305 86482 05174 07901 54339 58861 74818 46942 
80 63798 64995 46583 09785 44160 78128 83991 42865 92520 83531 80377 35909 81250 54238 
81 82486 84846 99254 67632 43218 50076 21361 64816 51202 88124 41870 52689 51275 83556 
82 21885 32906 92431 09060 64297 51674 64126 62570 26123 05155 59194 52799 28225 85762 
83 60336 98782 07408 53458 13564 59089 26445 29789 85205 41001 12535 12133 14645 23541 
84 43937 46891 24010 25560 86355 33941 25786 54990 71899 15475 95434 98227 21824 19585 
85 97656 63175 89303 16275 07100 92063 21942 18611 47348 20203 18534 03862 78095 50136 
86 03299 01221 05418 38982 55758 92237 26759 86367 21230 98442 08303 56613 91511 75928 
87 79626 06484 03574 17668 07785 76020 79924 25651 83325 88428 85076 72811 22717 50585 
88 85636 68335 47539 03129 65651 11977 02510 26113 99447 68645 34327 15152 55230 93448 
89 18039 14367 61337 06177 12143 46609 32989 74014 64708 00533 35398 58408 13261 47908 
90 08362 15656 60627 36478 65648 16764 53412 09013 07832 41574 17639 82163 60859 75567 
91 79556 29068 04142 16268 15387 12856 66227 38358 22478 73373 88732 09443 82558 05250 
92 92608 82674 27072 32534 17075 27698 98204 63863 11951 34648 88022 56148 34925 57031 
93 23982 25835 40055 67006 12293 02753 14827 23235 35071 99704 37543 11601 35503 85171 
94 09915 96206 05908 97901 28395 14186 00821 80703 70426 75647 76310 88717 37890 40129 
95 59037 33300 26695 62247 69927 76123 50842 43834 86654 70959 79725 93872 28117 19233 
96 42488 78077 69882 61677 34136 79180 97526 43092 04098 73571 80799 76536 71255 64239 
97 46764 86273 63003 93017 31204 36692 40202 35275 57306 55543 53203 18098 47625 88684 
98 03237 45430 55417 63282 90816 17349 88298 90183 36600 78406 06216 95787 42579 90730 
99 86591 81482 52667 61582 14972 90053 89534 76036 49199 43716 97548 04379 46370 28672 

100 38534 01715 94964 87288 65680 43772 39560 12918 86537 62738 19636 51132 25739 56947 
 
 



 

 

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ "Ε" ΣΤΗΝ 
ΠΓΕΣ-Μ-561Β/07-2013 

ΓΕΝΙΚΟ ΕΠΙΤΕΛΕΙΟ ΣΤΡΑΤΟΥ 
∆ΝΣΗ ΥΛΙΚΟΥ ΠΟΛΕΜΟΥ / 2ο 
ΙΟΥΛΙΟΣ 2013 

 
 ΥΠΟ∆ΕΙΓΜΑ 

  ΑΝΑΛΥΣΗΣ ΠΡΟ∆ΙΑΓΡΑΦΗΣ ΚΑΙ ΠΡΟΤΑΣΕΩΝ ΒΕΛΤΙΩΣΕΩΣ ΤΗΣ 
 
 
1. ΑΣΑΦΕΙΕΣ ΤΗΣ ΠΡΟ∆ΙΑΓΡΑΦΗΣ 

(Αναφέρονται οι παράγραφοι και τα συγκεκριµένα σηµεία που δεν είναι απόλυτα 
κατανοητά ή περιέχουν σφάλµατα). 
 
2. ΠΕΡΙΟΡΙΣΤΙΚΑ ΣΗΜΕΙΑ 
 (Αναφέρονται  τα σηµεία που περιορίζουν τη συµµετοχή µεγάλου αριθµού 
προµηθευτών και που θα µπορούσαν να τροποποιηθούν χωρίς να υποβαθµίζεται η 
ποιότητα του προδιαγραφόµενου είδους. Αυτός που συµπληρώνει το έντυπο πρέπει να 
αναφέρει και την τροποποίηση που προτείνει, εάν γνωρίζει κάποια εναλλακτική λύση). 
 
 3. ΠΡΟΤΑΣΕΙΣ ΓΙΑ ΒΕΛΤΙΩΣΗ 
 (Αναφέρεται  οποιαδήποτε  πρόταση για τη βελτίωση του προδιαγραφόµενου 
είδους, π.χ. των χρησιµοποιούµενων πρώτων υλών, της κατασκευής της συσκευασίας, των 
επισηµάνσεων, των µεγεθών κ.λπ.). 
 
 4. ∆ΙΑΦΟΡΑ 
 (Συµπληρώνεται  ότι δεν καλύπτεται από τις πιο πάνω παραγράφους). 
 
ΣΗΜΕΙΩΣΗ: Το έντυπο συµπληρώνεται από τους ενδιαφεροµένους προµηθευτές ή τους 
συλλόγους τους και τις εµπλεκόµενες στις προµήθειες Υπηρεσίες,  διαβιβάζεται στην 
Υπηρεσία που διενεργεί την προµήθεια και κοινοποιείται στο: 
 

ΓΕΝΙΚΟ ΕΠΙΤΕΛΕΙΟ ΣΤΡΑΤΟΥ 
∆ΝΣΗ ΥΛΙΚΟΥ ΠΟΛΕΜΟΥ / 2o Γρ. 
ΣΤΓ 1020 
ΧΟΛΑΡΓΟΣ - ΑΘΗΝΑ 

 


